GAKYJITET TEXHUUYKUX HAYKA
TEPMUYKA OBPAZA

Kangupar:

Bbpoj nHaekca:

APYT'H KOJIOKBUJYM

1. lMposepuTtn Koju og yenmka C35; 34Cr4; 34CrMod mory ga NoCTUTHY AMHAMUYKY YBpcTohy
op = 300MPa vy je3rpy BpaTuna npeyHunka @40mm ako je K=7 n H=2

Prvo se popuni tabela sa hemijskim sastavom celika koristeci tabele1,9,13

XEMWICKU CACTAB A
O3Haka %C %Si %Mn %P %Cr %Mo
C35 0.35 0.25 0.65 0.045 / /
34Cr4 0.34 0.25 0.75 0.025 1.05 /
34CrMo4 | 0.34 0.25 0.75 0.025 1.05 0.225

Mposepa Aa M YenMLM MMajy A0BO/BHO YI/beHUKA.
%C,min = (0.000830, + 0.1667)% = (0.00083 * 300 + 0.1667)% = 0.17
CBU YennumM UMajy A0BOJbHO YI/beHMKa

MpoBepa TBpohe YeNMKa HAKOH Kasbeka
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HaKoH yBpLuTaBatba CBMX BpeaHOCTH y dopmyny fobujajy ce cnepehe BpeaHoOCTM:

Hkg35 = 26.2HRC -4e/INK He UCNyHaBa 3axTeBaHy TBpaohy
Hksz4crqa = 45.9HRC  -4enuk ucnyrbasa 3axTeBaHy TBpaohy

Hk34crmos = 54.4HRC -4enuk vcnyraBa 3axTeBaHy TBpaohy



2. Kyravue 3a fexkajeBe AMMEH3Mja 25mm cy AMHaMUUYKKM onTepeheHe U U3N0MKeHe MHTEH3UBHOM

xabarby. [lybuHa ojayaHor cnoja Tpeba ga 6yae 1mm, a Tepaoha 60 HRC. MNpounsBoara je MacoBHa.
A)HaupTaTtu rpaduKoH TepMmmnyke obpagae.

B) OapeaunT NnoTeHuujan atmocdepe aKo je:
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d) za masovnu proizvodnju sitnih komada:

s u masovnoj proizvodnji postoji teznja da se uprosti postupak T.0. posle cementacije primenom
samo jednog kaljenja i to direktno sa temperatrue cementacije ili uz malo prethodno rashladenje u
peci za cementaciju.
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Slika 5: Grafikon direktnog kaljenja sa temperature cementacije ili uz prethodno hladenje: a) obican postupak, b)
postupak sa dubokim hladenjem
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Dijagram 18 (AQujazpam K.1) Okvirni dijagram zavisnosti tvrdoce nakon kaljenja od sadrZaja ugljenika

KoHauyHOo mMoemo u3padyHaTh notpebaH noteHuumjan atmochepe Cy
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GOAKYJITET TEXHUUYKUX HAYKA
TEPMUYKA OBPAZA

Kangupar:

bpoj nHaekca:

[IPBU KOJIOKBHU]JYM

1.0apean TemnepaTtypy Tayke Ha aybuHn 20mm o, nospLumHe naoye geb/bmHe 100mm HakoH 16 MMHYTa 3arpeBakba.
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KapakrepuctnyHa aumeHsmnja komaga X=50mm=0,05m

Rastojanje tacke od jezgra x=50-20=30mm=0.05m
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2. Y ¢pabpuum 3a nponsBoary BpaTuAa, jedaH o4, AeN0Ba KOju ce Npom3Boae je ny»K(cauka). Mpunpemak je wunka og,
yenuKka C60, y nobosbwaHoM cTamy. MNpeamet ce obpahyje KoBakbeM Ha X/1agHO, CTpyrakem U rnogarbem. Ogabpatu
TepMMYKY 06pasy Koja he onakwatn obpagy osor komaga. Hauptatu rpadmK ca cBMm NoTpebHUM NnapameTpuma.
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Meko Zarenje
Ima za cilj povecanje obradivosti rezanjem i plasticnim deformisanjem kod Celika sa udelom ugljenika veéim

od 0.6 %C. Ovim vidom Zarenja struktura prugastog perlita ili neka slicna prevodi se u strukturu

zrnatog perlita.

Kod celika sa velikim sadrzajem C (iznad 0.6%) vrsi se omek3avanje radi lakSe obrade velikim brzinama
rezanja. Struktura zrnastog cementita u osnovnoj feritnoj masi kod meko Zarenih celika odlikuje se

najmanjom tvrdo¢om i ¢vrsto¢om, pa je povoljna za obradu plasticnom deformacijom.

Iz tabele 4, temperatura mekog zarenja celika C60 je u rasponu 680-710°C
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3. 3a gaTvi yenuk oapeanTy KOjUu yaeo CTPYKTypa HacTaje NpuanKom xnaherba no Kpusama osHaveHum ca X,Y,Z.

Koje TBpgohe yenuka ce nobujajy npu HaBegeHUM KpuBama xnahema.
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